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INSTITUTO TECNOLOGICO
AUTONOMO DE MEXICO

REDISENO DE UNA CELDA ROBOTICA UNIVERSITARIA QUE
INTEGRA MANUFACTURA ADITIVA Y SUSTRACTIVA
CON TECNOLOGIAS DE LA INDUSTRIA 4.0

OBJETIVOS:

* Redisefar la celda de manufactura del
laboratorio del LMINT para incorporar el
proceso de manufactura aditiva.

* |ntegrar a los usuarios al proceso de rediseno
de la celda mediante una metodologia
hibrida de diseno propuesta dentro de |la
tesis.

* |Incrementar el desempeno productivo y las
aplicaciones educativas de la celda.

 Automatizar algunas de las tareas de la celda
para eficientizar el proceso de produccion
por medio de tecnologias de la Industria 4.0.

DISENO DE LA SOLUCION:

El diseno de la solucion se desarrolla mediante Ia
metodologia titulada “Enfoque sistematico
centrado en las personas”, la cual fusiona las
metodologias de Pahl y Beitz (2007) y del Disefio
Centrado en las Personas de IDEO (2011).
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El disenio conceptual propone una celda de

manufactura flexible que contempla un diseno

robusto con las siguientes funcionalidades.

 Celda robdtica con algoritmo centralizado
de procesamiento de instruccionesy
trabajos.
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 Estaciones de trabajo base: manufactura
aditiva, torneado CNC, fresado CNC e
inspeccion.

 Conexion con estaciones de trabajo
externas (manufactura tradicional).

* Operacion paralela de las diferentes

. Gomponente estaciones de trabajo.
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CONCLUSIONES:

>
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descenado * Escalabilidad para incorporar estaciones de
trabajo adicionales.

 Metodologia hibrida propuesta cumple con el propodsito de integrar a los usuarios en el proceso de
diseno, respetando los propdsitos educativos y productivos de |la celda de manufactura.

* El supuesto de disefar una celda flexible permite transformar la celda tradicional a una celda robusta de

la Industria 4.0.

* El nuevo diseno permite la apertura a nuevas vias de investigacion para futuros proyectos de tesis.
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